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PLANTA COBERTURA

ESCALA 1 :

CONVENGAO/SIMBOLOGIA - ACESSORIOS E EQUIPAMENTOS

TUBULAGAO DE CONDUGAQ DE FLUIDO REFRIGERANTE R410A, EM COBRE, ESPESSURA MINIMA DE PAREDE
0,8mm, COM ISOLAMENTO TERMICO EM ESPUMA ELASTOMERICA, DE CLASSIFICAGAO AO FOGO M-1 E
RESISTENCIA AO VAPOR D’AGUA MAIOR QUE 7.500. REFERENCIA: ARMACELL AF/ARMAFLEX

o RVA — REGULADOR DE VAZAO TERMINAL

GP — GRELHA PLASTICA

VE — VENTILADOR DE EXAUSTAO

ﬂ:ﬂ] VI — VENTILADOR COMPACTO DE PAREDE

@] VI — VENTILADOR COMPACTO DE INSUFLAMENTO
_$_ ;SSEODEDE&GUDA%EN:&JEXNSDE CONDENSADO — LIGAR

PF-V/F/Pot./f

PONTO DE FORGA PROTEGIDO POR DISJUNTOR CURVA "C” CONFORME CONVENGAO

VI — UNIDADE DE VENTILAGAO DE INSUFLAMENTO
VE — UNIDADE DE VENTILAGAO EXAUSTORA

UE — UNIDADE EVAPORADORA

UC — UNIDADE CONDENSADORA

BTU/h — CAPACIDADE TERMICA DO EQUIPAMENTO
m3/h — VAZAO DO EQUIPAMENTO EM METROS COBICOS POR HORA
7Z - NOMERO SEQUENCIAL DE IDENTIFICAGAO DO EQUIPAMENTO

TUBULAGAO FRIGORIGENA

TF=XX XX— NOUMERO SEQUENCIAL

LL—@BB” BITOLA DA LINHA LIQUIDA EM POLEGADAS
LS—@BB” BITOLA DA LINHA DE SUCGAO EM POLEGADAS
L=YYm BB — DIAMETRO NOMINAL

YY — COMPRIMENTO TOTAL DA LINHA FRIGORIGENA

CONVENCAO/SIMBOLOGIA - DUTOS

EX — DUTO DE EXAUSTAO
EM ALUMINIO FLEXIVEL SEM ISOLAMENTO TERMICO — MULTIVAC OU SICFLUX
ABREVIATURAS

NOTAS

o AS INSTALAGOES ELETRICAS DEVERAO OBRIGATORIAMENTE ATENDER AS PREMISSAS DA ABNT NBR 5410;
o AS TUBULAGOES DE DRENAGEM DE CONDENSADO DEVERAO CONTER UMA INCLINAGAO MINIMA DE 1%;

LL — LINHA DE LIQUIDO;

LS — LINHA DE SUCGAO (GAS);

TF— TUBULAGAO FRIGORIGENA

UE — UNIDADE EVAPORADORA;

UC — UNIDADE CONDENSADORA;

VI — VENTILADOR DE INSUFLAMENTO;
VE — VENTILADOR DE EXAUSTAO;

GP — GRELHA PLASTICA;

RVA — REGULADOR DE VAZAO TERMINAL

. AS TUBULAGOES FRIGORIGENAS DE COBRE FLEXIVEL DEVERAO SER DO TIPO O E TUBULAGOES DE COBRE RIGIDO EM COBRE TIPO
1/2H. NAO PODERAO SER UTILIZADOS TUBOS DE ESPESSURA INFERIOR A 0,80mm;
. AS JUNTAS DO ISOLAMENTO TERMICO EM TUBULAGOES FRIGORIGENAS DEVERAO SER COLADAS COM COLA (REFERENCIA: ARMAFLEX

520) OU EM LOCAIS DE DIFICIL ACESSO COM CINTA ISOLANTE AUTOADESIVA (REFERENCIA: AF/ARMAFLEX);

] QUANDO AS TUBULAGOES FRIGORIGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TERMICO DEVERA RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO

COM ESMALTE DE PROTEGAO ELASTICO (REFERENCIA: ARMAFINISH) NA COR A SER DEFINIDA PELO CLIENTE;

. QUANDO AS TUBULAGOES FRIGORIGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERAO SER RECHAPEADAS COM ALUMINIO
LISO, SEM BARREIRA, E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILINEOS E 0,35mm PARA CONEXOES OU MASSA ACRILICA

(REFERENCIA: FIBRAFLEX)

o O PROCESSO DE SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERA SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GAS NITROGENIO DURANTE A
APLICAGAO DO METAL DE ENCHIMENTO, COM AS EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVIDAMENTE LIXADAS E MANDRILADAS (SEM REBARBAS);
o CABERA A CONTRATADA PARA EXECUGAO INSTALAR TODOS OS ACESSORIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE

VENTILAGAO E CLIMATIZAGAO,

AINDA QUE NAO CONSTEM EM PROJETO;

. NO PROCESSO DE COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERAO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES
SOLDADAS POR METAL DE ENCHIMENTO DE FORMA A EVITAR A ENTRADA DE INTEMPERIES;
. O MEMORIAL DESCRITIVO E PARTE INTEGRANTE DO PROJETO E DEVERA SER CONSULTADO;

REVISAO DATA

OBS.: - DETALHES COMPLEMENTARES VER PRANCHA C 05
- CONVENCAO VER PRANCHA C 05

ASSUNTO REVISAO DATA ASSUNTO

R0O 16/08/22
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CHENSO ARQUITETURA - ME

Rua Marcilio Dias, 273 - Jd. Nova Londres - Londrina - Pr - CEP: 86015-620
FONE 0XX43 - 99993-8580 / E-mail: az.arg@hotmail.com

Medidas em centimetros.

O valor da cota prevalece ao da escala.

Conferir medidas no local.

Antes de qualquer alteragao consultar o responsavel pelo projeto.

" TODO O CONTEUDO DESTE PROJETO E PROPRIEDADE INTELECTUAL DA EMPRESA - DIREITOS AUTORAIS RESERVADOS "

Projeto

PROJETO DE CLIMATIZACAO

Obra

REFORMA E AMPLIACAO DA CAMARA MUNICIPAL DE TAMARANA

Autor do Projeto
Paulo Zuan B Chenso
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NOTAS AS INSTALAÇÕES ELÉTRICAS DEVERÃO OBRIGATORIAMENTE ATENDER AS PREMISSAS DA ABNT NBR 5410; AS TUBULAÇÕES DE DRENAGEM DE CONDENSADO DEVERÃO CONTER UMA INCLINAÇÃO MÍNIMA DE 1%; AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  FRIGORÍGENAS DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO FRIGORÍGENAS DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO DE COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO COBRE FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO FLEXÍVEL DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO DEVERÃO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO SER DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO DO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO O E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO E TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO TUBULAÇÕES DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO DE COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO COBRE RÍGIDO EM COBRE TIPO  RÍGIDO EM COBRE TIPO RÍGIDO EM COBRE TIPO  EM COBRE TIPO EM COBRE TIPO  COBRE TIPO COBRE TIPO  TIPO TIPO 1/2H. NÃO PODERÃO SER UTILIZADOS TUBOS DE ESPESSURA INFERIOR A 0,80mm; AS JUNTAS DO ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  JUNTAS DO ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX JUNTAS DO ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  DO ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX DO ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX ISOLAMENTO TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX TÉRMICO EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX EM TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX TUBULAÇÕES FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX FRIGÓRIGENAS DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX DEVERÃO SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX SER COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX COLADAS COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX COM COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX COLA (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  (REFERÊNCIA: ARMAFLEX (REFERÊNCIA: ARMAFLEX  ARMAFLEX ARMAFLEX 520) OU EM LOCAIS DE DIFÍCIL ACESSO COM CINTA ISOLANTE AUTOADESIVA (REFERÊNCIA: AF/ARMAFLEX); QUANDO AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO FRIGORÍGENAS FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO FOREM APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO APARENTES, O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO O ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO ISOLAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO TÉRMICO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO DEVERÁ RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO RECEBER PINTURA DE ACABAMENTO  PINTURA DE ACABAMENTO PINTURA DE ACABAMENTO  DE ACABAMENTO DE ACABAMENTO  ACABAMENTO ACABAMENTO COM ESMALTE DE PROTEÇÃO ELÁSTICO (REFERÊNCIA: ARMAFINISH) NA COR A SER DEFINIDA PELO CLIENTE; QUANDO AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO AS TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO TUBULAÇÕES FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO FRIGORÍGENAS FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO FOREM EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO EXPOSTAS AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO AO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO TEMPO, AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO AS MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO MESMAS DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO DEVERÃO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO SER RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO RECHAPEADAS COM ALUMÍNIO  COM ALUMÍNIO COM ALUMÍNIO  ALUMÍNIO ALUMÍNIO LISO, SEM BARREIRA, E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  SEM BARREIRA, E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA SEM BARREIRA, E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  BARREIRA, E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA BARREIRA, E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA E ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA ESPESSURA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA DE 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA 0,15mm PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA PARA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA TRECHOS RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA RETILÍNEOS E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA E 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA 0,35mm PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA PARA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA CONEXÕES OU MASSA ACRÍLICA  OU MASSA ACRÍLICA OU MASSA ACRÍLICA  MASSA ACRÍLICA MASSA ACRÍLICA  ACRÍLICA ACRÍLICA (REFERÊNCIA: FIBRAFLEX) O PROCESSO DE SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  PROCESSO DE SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A PROCESSO DE SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  DE SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A DE SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A SOLDAGEM (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A (BRASAGEM) DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A DEVERÁ SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A SER REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A REALIZADO COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A COM PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A PASSAGEM CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A CONSTANTE DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A DE GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  GÁS NITROGÊNIO DURANTE A GÁS NITROGÊNIO DURANTE A  NITROGÊNIO DURANTE A NITROGÊNIO DURANTE A  DURANTE A DURANTE A  A A APLICAÇÃO DO METAL DE ENCHIMENTO, COM AS EXTREMIDADES DOS TUBOS DEVIDAMENTE LIXADAS E MANDRILADAS (SEM REBARBAS); CABERÁ A CONTRATADA PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  A CONTRATADA PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE A CONTRATADA PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  CONTRATADA PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE CONTRATADA PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE PARA EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE EXECUÇÃO INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE INSTALAR TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE TODOS OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE OS ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE ACESSÓRIOS E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE E ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE ESTRUTURAS COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE COMPLEMENTARES AOS SISTEMAS DE  AOS SISTEMAS DE AOS SISTEMAS DE  SISTEMAS DE SISTEMAS DE  DE DE VENTILAÇÃO E CLIMATIZAÇÃO, AINDA QUE NÃO CONSTEM EM PROJETO; NO PROCESSO DE COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  PROCESSO DE COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES PROCESSO DE COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  DE COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES DE COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES COMISSIONAMENTO DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES DA REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES REDE, OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES OS TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES TUBOS DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES DE COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES COBRE DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES DEVERÃO SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES SER ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES ENTREGUES COM SUAS EXTREMIDADES  COM SUAS EXTREMIDADES COM SUAS EXTREMIDADES  SUAS EXTREMIDADES SUAS EXTREMIDADES  EXTREMIDADES EXTREMIDADES SOLDADAS POR METAL DE ENCHIMENTO DE FORMA A EVITAR A ENTRADA DE INTEMPÉRIES; O MEMORIAL DESCRITIVO É PARTE INTEGRANTE DO PROJETO E DEVERÁ SER CONSULTADO;
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